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Uberlastungs-Kupplungen

BSD -Rutsch-Kupplungsnaben, BSD-Lamellen-Rutschkupplungen

Overload Clutches

BSD Torque Limiters, BSD Multi Disc Torque Limiter Clutches

BSD®-Rutsch-Kupplungsnabe
BSD® Torque Limiter

Uberlastungs-Kupplungen bieten fir jeden Antrieb
individuelle Moglichkeiten, Schaden und Gefahren
durch Uberlastungen auszuschlieBen. Reibschlis-
sige Verbindung.

BSD®-Rutsch-Kupplungsnaben

Robust. Wartungsarm. Hohe Verschleireserven. Kleine
Abmessungen. Einfache Montage. Leichte Einsteliung
des zu Ubertragenden Drehmoments. Flir Trockenlauf.
Preisglinstig.

Einsatz: fast alle Industriebereiche, insbesondere
Fordertechnik, Landmaschinen, Nahrungsmittelindu-
strie, Holzverarbeitung.

Drehmoment: bis 12000 Nm als Standard.

BSD®-Lamellen-Rutschkupplungen

Wartungsarm. Hohe VerschleiBreserven. GroBe Dreh-
momente bei kleinen Abmessungen. Stahl/Sinter. Ein-
fache Drehmoment-Einstellung. NaB- und Trockenlauf.
Einsatz: fast alle Industriebereiche, insbesondere
Fordertechnik, Landmaschinen, Nahrungsmittelindu-
strie, Werkzeugmaschinen.

Drehmoment: bis 40000 Nm. (Auf Anfrage grofer).

BSD®-Lamellen-Rutschkupplung
BSD® Multi Disc Torque Limiter Clutch

Overload clutches offer individual possibilities fo-
reach drive application to eliminate damages and
risks being caused by overload. Transmission of tor-
que by friction.

BSD " Torque Limiters

Robust design. Little maintenance. High wear reserves.
Small dimensions. Simple assembly Easy adjustment of
transmifting torque. For dry operation. Low price.
Application: Nearly all industries, especially conveying
equipment, agricultural machines, food industry, wood
processing.

Torque: Up to 12,000 Nm as standard.

BSD: Multi Disc Torque Limiter Clutches

Little maintenance. High wear reserves. Large torques
at small dimensions. Steel/sinter. Simple adjustment of
torque. Wet and dry operation.

Application: Nearly all industries, especially conveying
equipment, agricultural machines, food industry,
machine tools.

Torque: Up to 40,000 Nrn {on request larger).
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BSD:-Antriebselemente

BSD:-Reibungs-Schaltkupplungen und -Bremsen

mechanisch-, eleklrisch-, hydraulisch und pneumatisch betatigt

BSD -Reibungs-Federdruck-Kupplungen und -Bremsen

mechanisch-, elektrisch-, hydraulisch und pneumatisch gedffnet
BSD*-Reibungs-Uberlast-Kupplungen

BSD*-Wellenkupplungen fiexivel - drehelastisch und drehsteif
RADAFLEX", MODULFLEX"

BSD*-Freilaufe und -Riicklaufsperren
BSD*-Klemmnaben Typ KONICLAMP*
REX THOMAS* und REX OMEGA *Wellenkupplungen

Alle Reibungs-Kupplungen und -Bremsen in Einfia-
chen-, Zweiflachen- und Mehrflachen-Ausfihrung

In Fragen der Losung von Antriebsaufgaben, der indivi-
duellen Auslegung von Kupplungen, Bremsen und
Sperren sowie deren Kombinationen und Sonderaus-
fuhrungen stehen wir zur Verfligung.

Nennen Sie uns Ihre Aufgabe! Nutzen Sie das weltweite
Rexnord-Know-How !

BSD® Elements de transmission

BSD- Embrayages et freins a friction

4 commande mécanique, électrique, hydraulique et pneumatique

BSD+¢ Embrayages et freins a friction, avec ressorts de

rappel

& déblocage mécanique, électrique, hydraulique et pneumatique
BSD-
BSD-

Accouplements limiteur de couple & friction

Accouplements d’arbres
flexibles - élastiques de torsion - rigides de torsion

RADAFLEX:, MODULFLEX"
BSD- Anti-dévireurs et roues libres
BSD- Moyeux de serrage Type KONICLAMP:
Accouplements REX THOMAS- et REX OMEGA-

Tous les embrayages et freins a friction de modéle
monodisque, a deux disques, multidisques.

Nous sommes tout disposés a résoudre vos problémes
d'entrainement, comme la sélection individuelle des em-
brayages, freins, accouplements, roues libres et des an-
ti-dévireurs ou leurs combinaisons et exécutions spé-
ciales.

Veui[lez bien vouloir nous préciser votre probléme en
profitant des connaissances et expériences mondiales
de Rexnord!

BSD® Power Transmission
Components
BSD- Friction Clutches and Brakes

To be actuated mechanically, electrically, hydraulically and pneumatically

Friction Spring-Loaded Clutches and Brakes

To be released mechanically, electrically, hydraulically and pneumatically

Friction Overload Clutches

BSD*

BSD:

BSD- Shaft Couplings

flexible - torsionally flexible and torsionally stiff

RADAFLEX-, OMEGA*, MODULFLEX®
BSD: Freewheels and Backstops
BSD- Clamping Hubs Type KONICLAMP:
REX THOMAS* and REX OMEGA* Couplings

All friction clutches and brakes in single surface, two-
and multiple surfaces design.

We are at your service to solve your tasks in power trans-
mission, such as dimensioning of clutches, brakes,
couplings, freewheels and backstops or their combina-
tions and special designs.

Just contact us to specify your application. Make use of
the worldwide Rexnord know-how.

BSD® Elementos de transmission

BSD: Embragues y frenos por friccion

conexién mecanica, electrica, hidraulica y neumatica.

BSD- Embragues y frenos por friccion, con muelles de

retencion
desblogueados mecanica, electrica, hidraulicay neumaticamente.

BSD-
BSD*

Limitadores de par por friccion

Acoplamientos para ejes
flexibles - elasticos y rigidos a fa torsion.

RADAFLEX:, MODULFLEX".
BSD- Anti-retornos y ruedas libres.
BSD: Cubos de retencion Tipo KONICLAMP:
Acoplamientos REX THOMAS: y REX OMEGA*

Todos los embragues y frenos son de friccién en mode-
los monodiscos y multidiscos.

Nosotros estamos dispuestos a resolver sus problemas
de transmisién, al mismo tiempo que ayudarles en la
seleccion individual de embragues, frenos, ruedas libres
y anti-retornos, como también sus combinaciones y
ejecuaciones especiales.

Rogamos nos precisen cual es su problema aprovechan-
do los conocimientos y experiencia a nivel mundial de
Rexnord!




Angaben Uber die Beschaffen-
heit oder Verwendbarkeit der
Produkte sowie technische An-
gaben stellen keine ausdrickli-
chen Zusagen dar und kodnnen
Anderungen unterliegen. Fur Lie-
ferungen  entscheidend  ist
die individuelle, vertragiiche
Vereinbarung.

Property - and utilization de-
scription, as well as technical
data, are non-obligatory. They
are subject to changes. Delivery
executions are governed by in-
dividual delivery contract agree-
ments.
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q‘ypenﬁbersicht - Summary of Types

Typ BSD-Rutschkupplungsnabe Drehmoment Anwendung
Type BSD Torque Limiter Torq)ue Range
(Nm

Application

384

22-9

22t09

Sicherheitskupplung fur kleinste
Drehmomente

Safety clutch for smallest torques

22-9

22t09

Kupplungskombination zur
Verbindung von 2 Wellen.

Der elastische Teil ist als einfache
Steckkupplung ausgebildet.

Clutch/coupling combination to
connect two shafts. Elastomer
part is designed as simple jaw
coupling.

390

3,5-12.000

3.5 to 12.000

Standardausfiibrung mit Teller-
federn. Ab GroBe 160 mit
Tellerfederséulen. Schitzt
Maschinenantriebe vor Uberlast.

Standard design with cup springs.
From size 160 with stack of cup
springs. Protection of machinery
parts against overload.

E-10

391

3,56 -12.000

3.5 to 12.000

Fir Antriebselemente mit
besonders groen Einbaubreiten
(z.B. doppelreihige Kettenrader
und Zahnréder)

For power transmission elements
with very large installation width
(e.g. double sprockets and geared
wheels).

E-11

392
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3,5-1260

3.5 to 1.260

Rutsch-Kupplungsnabe kom-
plett mit Kettenrad flr samtliche
Kettentriebe (Ausf. mit kleinstem
Kettenrad)

Torque limiter complete with
sprocket for all chain drives
(design with smallest sprocket).

E-12

393

2-1000

2. to 1000

Druckfederausfihrung zur Anwen-
dung eines konstanten Drehmo-
ment. Bei VerschleiB bleibt das Dreh-
moment im wesentlichen erhalten.
Nachstellung wie bei der Standard-
ausflihrung ist ebenfalls méglich.

Design of compression springs to
apply a constant torque. In principle
torque remains in case of wear.
Same readjustment as for standard
design.

E-13




394

BSD-Rutschkupplungsnabe - BSD-Lamellen-

Rutschkupplung - BSD Torque Limiter
BSD Multi Disc Torque Limiter Clutch

-
Typeniibersicht - Summary of Types

Drehmoment
Torque Range
(Nm)

3,5 -1900

3.5 to 1900

Anwendung
Application

Elastische Sicherheitskupplung zur Ver-
bindung von 2 Wellen. Hohe Dreh-
elastizitat und Flexibilitat.

Kombination: Standard-Rutsch-Kupp-
lungsnabe mit Tex-o-flex-Kupplung.

Elastomer safety clutch to connect two
shafts. High torsional elasticity and flex-
ibility. Combination. standard torque
limiter with Tex-o-flex coupling.

E-14

450

18 - 1600

18 to 1600

Uberlastungs-Kupplung mit Sinterlamel-
len fur Trocken- und NaBlauf. GroBe
Drehmomente bei kleinem Durchmes-
ser. Einfache Drehmomenteinstellung
wie bei Typ 390 (Rutsch Kupplungs-
nabe) Ausf. mit Topfgehause

Overload clutch with sintered discs for
dry and wet operation. High torques for
small diameters. Simple adjustment of
torque as for type 390 (torque limiter).
Design with housing of outer body.

E- 15

451

18 - 1600

18 to 1600

Ausfihrung identisch mit Typ 450
jedoch mit NabenauBenkdrper

Identical design to type 450,
but with hub outer body.

E-15

452

18 - 1600

18 to 1600

Ausflinrung mit Lagerung (Gleitlager)
des Aussenteils. Zur Anbindung einer
elastischen Kupplung. Anbau eines Ket-
tenrades oder Aufsetzen eines Zahnra-
des moglich.

Design with support (sliding bearing) of
outer part to connect an elastomer
coupling.Sprocket or geared wheel
may be attached.

E-15

450

1100 - 40.000

1100 to 40000

Lamellen-Rutschkupplung fiir hohe
Drehmomente. Ausflihrung mit Teller-
federsaulen. Nachsteliung mit Zylinder-
schrauben. Lamellen = Stahli/Sinter flr
Trocken- oder Nafiauf,

Muiti disc torque limiter-clutch for high
torques. Design with stack of cup
springs. Readjustment with socket hea-
ded screw. Discs = steel/sinter for dry
and wet operation.

E-16

Drehzahiiiberwachung
Speed Control Drive

E- 17




fBSD®-Rutsch-KuppIungsnaben - Beschreibung

Anwendung, Einsatzgebiete:

BSD-Rutschkuppiungsnaben werden Uberall dort eingesetzt,
wo teure und empfindliche Motoren, Getriebe oder Maschi-
nenteile vor Uberlastung geschitzt werden mussen. Das sind
in der Hauptsache Maschinenantriebe mit Kettenradern, Zahn-
radern oder Riemenscheiben. Wird das mittels Stellmutter ein-
gestellte Drehmoment Uberschritten, rutscht die Kupplung
durch und begrenzt somit das Drehmoment,

Die Rutschkuppiungsteile sind allseitig bearbeitet und korrosi-
onsgeschutzt.

BSD-Rutschkupplungsnaben werden eingesetzt in folgenden
Haupteinsatzgebieten.

- Textilmaschinen

- Verpackungsmaschinen
- Transportmaschinen

- Férderanlagen

- Maschinen fir die Nahrungsmittelindustrie

- Hotzbearbeitungs- und Verarbeitungsmaschinen

- Baumaschinen
- Automations-und Zuflihrgeraten
- Werkzeugmaschinen

Die BSD-Rutschnabe besteht aus folgenden Bauteilen:
Typ 390 u. 391 Gr. 2,5-100 Typ 390 u. 391 Gr. 160-630

Typ 392

Funktion, Montage und Wartung:

Typ 390 bis 394 GroBe 2,5 bis 100:

Die Demontage und Montage aller Ausflihrungen ist beidseitig
moglich. Als Anschlag fUr die &uBere Druckscheibe (2) ist ein
Sicherungsring (8) mit Stutzring (9) eingebaut.

Zunachst wird das Antriebsteil (16) mit Buchse (7) zwischen den
Reibbelagen (3) und den Druckscheiben (2) montiert. Danach
folgen die Tellerfedern (4). Die Stellmutter (5) wird Uber das Fein-
gewinde von Hand bis zur Anlage der Tellerfeder gedreht.
AnschlieBend wird das Drehmoment mit Hilfe eines Haken-
schllssels eingestellt. Stellmutter mit Gewindestift (10) sichern.
Fiir die Montage und Einstellung der Druckfederausfihrung Typ
493 gilt gleiches wie oben. Anstelle von Telierfedern sind hier
eine Anzahl Druckfedern (19) in der Einstellmutter (18) integriert.
Vor der Montage wird die Federanzahl festgelegt und eingebaut.
Typ 390 und 391 GroBe 160 bis 630:

Alte Hilfsschrauben (15) gleichmaBig anziehen. Dadurch wird
das erforderliche Drehmoment eingestellt. Danach wird die
Stellmutter festgedreht und gesichert. Hilfsschrauben wieder
I6sen. Damit ist die Drehmomenteinsteliung beendet.

Ausfiihrung mit Druckfedern:

Fur die Anwendung eines konstanten Drehmomentes wurde
der Typ 393 entwickelt.

Bei Belagverschlei3 bleibt das eingestellte Drehmoment im
wesentlichen erhalten.

Die Kennlinie der Druckfeder ist noch flacher als die einfach-
geschichtete Tellerfederausfiihrung.

Der Drehmomentabfall bewegt sich bei 1 mm VerschleiB zwi-
schen 5 - 6 % je nach GroBe der Kupplung.

Eine Nachstellung ist aber auch bei dieser Ausfiihrung méglich.
Gleitbuchse:

K | -

gfé%%“"gs 25 |63 |16 40 |100 |160 |250 ‘400 630

IC—Eélm'?e L T R R
eit- -

uahse 2 |25 (3 135 |a |5 |5 |s& |6

Wenn bei der Bestellung keine Einbaubreite F angegeben ist,
liefern wir mit max. Lange der Gleitbuchse.

Reibbelage:

Als Standardausfiihrung wird ein asbestfreier Reibbelag ver-
wendet. Als Sonderausfiihrung ist ein Ex-Schutzbelag erhalt-
lich. Das Einlaufen fabrikneuer Reibbelage geschieht im Laufe
der Betriebszeit. Es bildet sich eine sogenannte Reibschicht,
die bestimmende GréBe im Reibprozess. Ist die thermische
Belastung so groB, daB die sich aufbauende Reibschicht sofort
wieder abgetragen wird, ist die Reibpaarung Uberlastet.

Nachstellung:

Als Nachstetlung wird bei allen Ausfihrungen und GréBen ein
Hakenschitissel mit Nase bzw. Zapfen verwendet.
Hakenschliissel mit Nase DIN 1810 Form A flr Nutmuttern
nach DIN 1804 /981 Typ 390 - 391 - 392 - 394.
Hakenschlussel mit Zapfen DIN 1810 Form B Typ 393

Die GroBRe des Hakenschiissels ist aus den MaBlisten ersicht-
lich. MaB B” gibt die GroBe an.

Bei Verschiei der Reibbeldge muB die Kupplung nachgestellt
werden bzw. bei gréBerem VerschleiB (ca. halber Reibbelag)
missen die Reibbelage ausgetauscht werden.

Typ 393 1 Nabe
"2 Druckscheibe
3 3 Belagscheibe
4 Tellerfeder _
1g 5 Stellmutter
6 Gewindestift i
7 Gleitbuchse
1 8 Sicherungsring
7 9 Stitzscheibe (Gr. 16 - 100)
| 10 Gewindestift
11 Druckscheibe
12 Druckscheibe
13 Einstellring
{14 Tellerfeder
15 Zylinderschraube
16 Kettenrad
17 Druckscheibe
|18 Einstellmutter
119 Druckfeder

| 20 Rutschnabe Typ 390

Bei der Montage ist zu beach- £l Rebing ___ Typ394
' -- . 5 Elast. Kuppl hne Abb.
ten, daB kein Fett oder Ol an die  Hoa oo Kupplun ohns

123 Zylinderschraube

Reibfltachen kommt. Das An- ]
triebselement muB im Bereich der Reibflichen eine Rauhtiefe
von ca. 6 pm und eine Planparallelitat von max. 0,02 mm auf-
weisen. Ansonsten ist die BSD-Rutschkupplungsnabe war-
tungsfrei.

Alle Ausfiihrungen werden nach Anleitung und Einstell-
diagramm Nr. montiert.

Tellerfederschichtung:

Gr. 2,5-100 Gr. 160 - 630
Einfach- Zweifach- Dreifach- Zweifach- Dreifach-
Schichtung  Schichtung  Schichtung  Schichtung  Schichtung

1 0y (V1]

| L]

L Ill '_I:_Ill'
Tellerfeder,

- einfachgeschichtet = geringer ReibbelagverschleiB
- zweifachgeschichtet = mittlerer Reibbelagverschlei
- dreifachgeschichtet = schneller Reibbelagverschleil

Die Tellerfeder-Einfach-Schichtung ergibt einen optimalen
Lameltenverschleif. Die Flachenpressung ist so ausgelegt, daB
bei Einhaltung der folgenden Kenndaten ein Belastungsfeld
von K = 0,05 - 0,1 cm¥kWh erreicht wird.

Grundsétzlich gilt: Temperatur, Reibarbeit und Reibleistung
sind GrundgréBen fur die Berechnung der thermischen Bela-
stung einer Reibpaarung. Alle weiteren EinfluBgrdoBen wie
Schalthaufigkeit, Geschwindigkeit, Flachenpressung usw. sind
in den drei obigen GréBen eingeschlossen. Die drei Grund-
groBen dirfen nicht gleichzeitig voll ausgeschépft werden.

E-6




P
BSD® Torque Limiters - Description

Application:

BSD torque limiters are used to protect expensive and sensi-
ble motors, gearboxes or machinery parts against overioad
(e.g. machinery drives with sprockets, geared wheels or
pulleys). If torque being adjusted by a locknut is exceeded, the
clutch will slip thus limiting the torque.

The parts of the torque limiters are machined all over and
protected against corrosion.

BSO torque limiters are mainly used in following industries:

textile machinery construction machinery
packing machinery automatic and feeding devices
transport devices machine tools

conveying equipment

food + beverage machinery

wood processing machinery

BSD torque limiter consists of following components:
Type 390 + 391 Size 160-630

Type 390 + 391 Size 2,5-100

Operation, Assembly and Maintenance:

Tvpe 390 up to 394 Size 2.5 up to 100:

All designs may be disassembled and assembled at both sides.
A snap ring (8) with supporting ring (9) is mounted to the outer
pressure plate (2) as limit stop.

Driving part (16) with bushing (7) is installed between friction
linings (3) and pressure plates (2) followed by cup springs (4).
Adjusting nut (5) is manually turned by the fine-pitch thread up
to close fit to the cup spring. Torque is adjusted by a hook
spanner. Adjusting nut (5) is to be secured by cylindrical pin
(10).

Assembly and adjustment of design with compression springs
type 493 is the same as specified above. Instead of cup
springs a number of compression springs (19) are integrated
into the adjusting nut (18). Number of springs is to be deter-
mined and mounted prior to assembly.

Tvpe 390 and 391 Size 160 up to 630:

All auxiliary screws (15) are to be evenly tightened to adjust the
necessary torque. Adjusting nut is to be tightened and
secured. Auxiliary screws are to be loosened. Now torque has
been adjusted.

Design with cup springs:

Type 393 has been designed to apply a “constant torque”.

In principle adjustment of torque remains in case of wear of lin-
ings.

The charateristic line of compression spring is even flatter than
the design of single stacked cup spring.

Torque is reduced between 5% to 6% per 1 mm wear depend-
ing on clutch size. This design may also be readjusted.

sliding bush

clutchsize [25 |63 |16 [40 100 |160 [250 [400 |630
length [mm] | F- F- F- F- F- F- F- F- F-
sliding bush | 2 25 |3 3,5 |4 5 5 6 6

If no installation width F is specified in the order, sliding bush
¥wi// be supplied with max. length.

13

Friction linings:

Asbestos-free friction lining is used as standard. An ex protec-
tion lining will be availabe as special design. Brand-new friction
linings will run in are during operation. A friction coating will
develop being the controlling factor for the friction process. If
thermal load is as high as to immediately remove the friction
coat, the friction pairs will be overloaded.

Readjustment:

For readjustment a hook wrench or pin wrench Is used for all
design and sizes.

Type 390 - 391 - 392 - 394 hook wrench DIN 1810 Form A for
adjusting nuts.

Type 393 pin wrench DIN 1810 Form B type 393.

Size of wrench is shown in our data sheets. Dimension “B”
specifies respective size.

In case of wear of friction linings the clutch is to be readjusted
or in case of higher wear (approximate half friction lining) the
friction linings are to be replaced.

Type 393

6 Cylindrical Pin
7 Sliding Bush
8 Snap Ring
9 Supporting Disc {Size 16-100)
10 Cylindrical Pin
11 Pressure Plate
12 Pressure Plate
13 Adjusting Ring
14 Cup Spring
15 Hexagon Headed Screw
16 Sprocket (driving part)
17 Pressure Plate
18 Adjusting Nut
19 Compression Spring
20 Torque Limiters Typ 390

1 Hub gl 7
21 Friction Ring

g fﬁisugsilate 22 Elastomer Coupling

4 Cup %pnng 23 Hexagon Headed Screw

5 Adjusting Nut (Type 394 without Fig.)

Friction linings are to be absolutely kept free from grease or oil
during assembly. The transmission element must show a sur-
face finish of appr. 6 urn and a plane parallelism of max. 0.02
mm. Apart from that the BSD torque limiter does not require
any maintenance.

All designs are to be assembled according to instruction
and adjustment graph No.

Stack of Cup Springs: Size 160 - 630
2,5-100

Single Double Triple Double Triple

Stack Stack Stack stack stack

M fir

¥ t

single stack of cup spring = low wear of friction lining
double stack of cup spring = medium wear of friction lining
triple stack of cup spring = high wear of friction lining

Single stack of cup springs ensures an optimum wear of discs.
Surface pfessure has been selected to obtain a load field of
K = 0.05 to 0.1 cm3/kWh if following characteristic data are to
be observed.

It applies in general: temperature, friction work and friction
capacity are primary quantities to calculate thermal load of fric-
tion pairs. Other influence quantities such as switching fre-
quency, speed, surface pressure, etc., are included into above
three quantities. Maximum values of these three primary quan-
tities must not be used at the same time.




rBSD®-LamelIen-Rutschkupplungen . Beschreibur_lg_
BSD® Multi Disc Torque Limiter Clutches - Description

Typ 450 / Typ 451 / Typ 452
GréBen 4 bis 63 (bis 1600 Nm)
Sizes 4 to 63 (up to 1600 Nm)

e = =110

Tellerfederschichtung Grofe 4 bis 63

Stacking Arrangement size 4 to 63

* Bei GroBe 25 sind 3 x 3 Tellerfedern (wie gezeichnet) eingebaut.
Bei allen anderen Grdf3en nur 2 x 3 Tellerfedern.

" For size 25 there are 3 x 3 cup springs (as shown). For all other sizes
there are only 2 x 3 cup springs.

Der durch eine PaBfeder mit der Welle verbundene Innenkdr-
per, tragt in seiner AuBenverzahnung die Innenlamellen. In der
Innenverzahnung des AuBenkdrpers sind die AuBenlamellen
geflbhrt. Abwechselnd mit den Innenlamelien geschichtet
bilden sie das Lamellenpaket. Es wird beidseitig durch die
Druckscheiben begrenzt. Der Sicherungsring dient als Gegen-
lager fur die durch Tellerfedern aufgebrachte AnpreBkraft.

Bis GroBe 63 sind die Tellerfedern direkt auf dem Innenkorper
gefuhrt. Je nach Drehmoment werden sie in einfacher, doppel-
ter oder dreifacher Schichtung zur Einstellung der Kupplung
mit Hilfe der Stellmutter mehr oder weniger vorgespannt. Der
Gewindestift dient der Verdrehsicherung der Stellmutter gegen
den Innenkoérper.

Ab GréBe 100 wird die AnpreBkraft durch im Einstellring ein-
zeln angeordnete Tellerfederséulen erzeugt, die auf Fiihrungs-
stiften gelagert sind. Die PaBfeder dient als Verdrehsicherung
bei der Nachstellung der Kupplung durch die Stellmutter.
Mit Hilfe der nicht zum Lieferumfang gehoérenden Zylinder-
schrauben wird die Druckscheibe gegen den Einstellring
gezogen. Diese Entlastung der Stellmutter erleichtert den
Einstellvorgang.

Kombinationen mit flexiblen Kupplungen oder
BSD®-Antriebselementen sind moglich.

Hinweise flr Einbau und Wartung sind jeder Lieferung beige-
fagt. Wuchten auf Wunsch. Wichtig: Norm, Giite und Drehzahl
angeben.

anderen

21319 %
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Typ 450

GréBen 100 bis 1000 (bis 40000 Nm)
Sizes 100 to 1000 (up to 40000 Nm)

1 Innenkdrper
2 AuBenkorper
3 Druckscheibe
4 AuBenlamelle
5 Innenlamelle
6 Tellerfeder

7 Stellmutter

8 Gewindestift

9 Sicherungsring
10 Bundbuchse
11 Sicherungsring
12 Druckscheibe

13 Tellerfeder

14 Flhrungsstift

15 Stellmutter

16 PaBfeder

17 Sicherungsring
18 Zylinderschraube
19 Einstellring

1 Inner Body
2 QOuter Body
3 Thrust Plate
4 Quter Disc
5 Inner Disc
6 Cup Spring

7 Adjusting Nut
8 Set Screw
9 Snap Ring

10 Bushing

11 Snap Ring

12 Thrust Plate

13 Cup Spring

14 Guide Pin

15 Adjusting Nut

16 Key

17 Retaining Ring

18 Hexagon Headed Screw
19 Adjusting Ring

The inner body fixed to the drive shaff by a key carries the
inner discs on gear teeth cut on its outside diameter. The outer
discs are positioned in internal gear teeth cut into the outer
body. The alternate drive and driven discs form the disc pack.
The disc pack is bounded at each end by thrust plates. The
snap rings act as a counter balance for the axial load applied
through the disc springs.

Up to size 63 the cup springs are centrally located on the
inner body. To adjust the clutch the cup springs which are
arranged in single, double or triple stacking mut be pre-
stressed by means of the adjusting nut. The set screw acts
as a locking device for the adjusting nut against the inner
body.

From size 100 upwards the axial load is generated by the cup
spring columns which are arranged separately on the adjusting
ring and mounted on guide pins. The key prevents adjusting
ring from rotation during readjustment of the clutch by adjust-
ing nut. With the aid of the hexagon head screws (not includ-
ed in the supply) the thrust plate is pulled towards the adjust-
ing ring. Release of the load on the adjusting nut facilitates the
adjustment procedure.

Combinations with flexible couplings or other BSD® power
transmission components may be possible.

Installation and maintenance instructions are accompanying
each shipment. Balancing on demand. Important: standard,
class and speed to be specified.
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Typ 384
GroBe
Techn. Daten Size 0,4 0,63 1 1,6
Technical Data
Max. Moment Tmax. Trockeniauf Nm 22 4.2 76 9
Max. Torque Tmax. Dry Operation ' ' '
Massentrag- innen/inner 0071
heitsmoment | Typ 384 u. 385 0,000014 0,000026 0,000043 0,00
J D 1 kgm?
Moment of auBBen/outer 0,000046 0,000126 0,000257 0,000349
Inertia Typ 385
Typ 384 l 0,16 0.21 0,24 033
Gewicht o
Weight - 9
Typ 385 0.44 0.53 0.6 0.85
|
A 50 55 60 65
B 30 35 40 45
£ E Cir 21 24 24 29
E < D, vorgebohrt/prebored 5 5 7 7
D »
g’é Dy "7 max. @ .10 12 12 14
177}
§ 3 D, vorgebohrt/prebored 5 5 7 7
£ &
2Q D, "7 max. 2 12 15 15 19
E 22 25 25 30

. Gelten fur maximale Bohrungen.
> Gewiinschte Bohrung angeben. Fehlende Bohrungsangabe

bedeutet: Lieferung vorgebohrt.

L Apply to maximum bores.

2 Specify requested bore. Missing bore details mean: we supply
prebored.

® Bestellbeispiel Typ 384, GroBe 1: 384-1-000, @ 12 77, Paffedernute ® Ordering Code Type 384, Size 1: 384 - 1-000, © 12 77, Keyway to DIN
nach DIN 6885 Blatt 1. 6885 Page 1.
® Lieferzustand, falls keine gegenteiligen Vereinbarungen: ® Scape of supply unless not specified:
; ; pecified:
- Tellerfederschichtung wie oben dargestellt. _ ; ;
- Keine Drehmomenteinstellung. _ ﬁf;@ﬂg%sg&sﬁg?gjeas shown above.
N




Fertigbohrung nach |

Abb./Fig. 1
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Standardausflhrung Typ 390
Drehmomentbereich bis 12000 Nm

SO-Passung H7

PaBfedernut nach DIN 6885, Blatt 1 - JS9
Technische Beschreibung Seite E - 6
Einbauhinweise u. Drehmomenteinstell. Seite E ~ 22

p
BSD®-Rutsch-Kupplungsnaben Typ 390
BSD® Torque Limiters Type 390

Abb./Fig. 2
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Standard design Type 390

Torque range up to 12000 Nm
Finish bore acc. to ISO fit H7
Keyway acc. to DIN 6885/1 - JS9
Technical specification page E -7
Instructions for installation and adjustment of torque page E-23

Abbildung/Diagram 1 2
Techn. Daten GroBe/Size
Technical Data 2,5 6,3 16 40 100 160 250 400 630
Nennnmomente Tu [Nm]| 1-fach Schichtung 35.18 9-45 21-105 | 53 -265 | 125 - 630 _ _
Nominal torques single stacking '
Trockenlauf 2-fach Schichtung | 1536 | 45-90 [105 - 210|265 - 530|630 - 1260|320 - 1600|640 - 3200|800 - 4000 [1600 - 8000
dry operation double stacking
3-fach Schichtung | a5 55 | 90 - 135 |210 - 320|530 - 800[1260 - 1900| 160 - 2400|3200 - 4800|4000 - 6000(8000 - 12000
triple stacking

Maximale Drehzahl .
Max, Spocd min-1 | 6900 5500 4200 3000 2200 1650 1200
Massentragheitsmoment ~
Moment of Inertia J @ | kgm2 | 0,00018 | 0,00038 | 0,0010 | 0,0050 | 0,0250 0,1400 0,5350
Gewicht
Weight ® | kg 0,4 0,75 13 32 7.3 25 44

g A 55 70 90 125 170 230 310

E s | B 55 62 68 100 145 180 220

5 |gg|c M 35x1,5|M 40x1,5| M 45x1,5|M 70x1,5| M 100x2 M 140 x 2 M 170 x 3

5 g % | D vorgebohrt/prebored 9 13 18 18 33 43 68

2 | & | DY max. (2) 24 28 32 50 70 95 120

o} S =

g 39 1€ 43 52 57 90 120 164 192

N G M4 M4 M5 M6 M8 M 10 M10

£ K M6 M6 M6 M8 M8 M8 M8

E Nes 40 45 50 80 110 150 185

g,) cpiH 3 3 45 5 6 9 9

g g5t 40 48 60 75 95 150 180

2 (52| ™ 11 14 18 22 26 35 45

)] =13

E F . 4 5 6 8 12 14 14

g F max 9 10 16 20 30 35 40

(XS]
o)o)

GroBe:

MaB ,F* Antriebsteil;
Tellerfederschichtung:
Bohrung s @:
Bestellbeispiel:

Typ 390-40-000
N

elten fiir max. Bohrungen
hne Angaben liefern wir vorgebohrt

Beispiel-Bestellangaben:

40

20

TF = 1fach
40 H7

F =20; TF = 1fach; © 40 H7

® Apply to maximum bores

@ We supply prebored unless specified.

Example-Ordering Code:
Size:

Dimension -, F“- driven part:
Stackof cup springs:

Bore O:

Ordering code:

Type 390-40-000

40
20
single
40 H7

F = 20; cup springs single @ 40 "7

E-10




(BSD®-Rutsch-KuppIungsnaben Typ 391

® . .
BSD® Torque Limiters Type 391 Abb./Fig, 2
Abb. / Fig. 1
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Ausflihrung mit verlangerter Nabe Typ 391 Design with extended hub Type 391
Drehmomentbereich bis 12000 Nm Torque range up to 12000 Nm
Fertigbohrung nach ISO-Passung H7 Finish bore acc. to ISO fit H7
PaBfedernut nach DIN 6885, Blatt 1 - JS9 Keyway acc. to DIN 6885/1 - JS9
Technische Beschreibung Seite E — 6 Technical specification page E - 7
Einbauhinweise u. Drehnmomenteinsteil. Seite E — 22 Instructions for installation and adjustment of torque page E-23
Abbildung/Diagram 1 2
Techn. Daten GroBe/Size
Technical Data 2,5 6,3 16 40 100 160 250 400 630
Nennnmomente Tu [Nm] | 1-fach Schichtung | 15 _4g 9-45 21-105 53265 | 125-630 _ _
Nominal torques single stacking '
Trockenlauf 2-fach Schichtung | 1535 | 45.90 | 105-210 | 265-530 | 630-1260 | 320-1600 | 640-3200 | 800-4000 | 1600-8000
dry operation double stacking
3-fach Schichtung | 36 55 | 90-135 | 210-320 | 530-800 |1260-1900[1600-2400|3200-48004000-8000| 8000-12000
triple stacking
Maximale Drehzahl p )
Max Speed @® min-' 6900 5500 4200 3000 2200 1650 1200
agheits D] kgme | o, ,0005 | 0,00115 | 0,0063 | 0,0316 0,16 61
Massentragheitsmoment J@ 2 | 0.00023 0.000 0.00 0.616
Moment of Inertia
Gewicht D K 1
Weight ) g 0.6 A 1,65 4.4 10,4 30.4 58
g A 55 70 90 125 170 230 310
€15 |8 55 62 68 100 145 180 220
% | 8¢ C M 35x1,5|M40x1,5|M45x1,5| M 70x1,5 |M 100 x 2 M 140 x 2 M 170 x 3
S g ‘¢ | D vorgebohrt/prebored 9 13 18 18 33 43 68
@ S g DH” max. @ 24 28 32 50 70 95 120
[} [
£ 139 € 43 52 57 90 120 164 192
9 G M 4 M 4 M5 M 6 M8 M 10 M10
I K M 6 M6 M 6 M8 M8 M 8 M8
E Noes 40 45 50 80 110 150 185
< o 3 3 45 5 6 9 9
= g,)g L 73 95,5 101 128 168 215 290
5 = qg; M 11 14 18 22 26 35 45
-
g Il 12 15 20 30 45 50 55
2 F rax. 40 55 55 70 100 100 150
11) Gelten fur max. Bohrungen @ Apply to maximum bores
2 Ohne Angaben liefern wir vorgebohrt 2 We supply prebored unless specified.
Beispiel-Bestellangaben: Example-Ordering Code:
GrofBe: 40 Size: 40
MaB ,F* Antriebsteil: 70 Dimension -,F“- driven part: 70
Tellerfederschichtung: TF = 1fach Stack of cup springs: single
Bohrung s ©: 40 H7 Bore O: 40 v7
Bestellbeispiel: Ordering code:
\Typ 391-40-000 F =70; TF = 1fach; © 40 H7 Type 391-40-000 F = 70; cup springs single © 40 *7 J

E-11
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BSD®-Rutsch-Kupplungsnaben Typ 392
BSD® Torque Limiters Type 392
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Standardausfiihrung mit Kettenrad Typ 392 Standard design with chain sprocket Type 392
Drehmomentbereich bis 1260 Nm Torque range up to 1260 Nm
Fertigbohrung nach ISO-Passung H7 Finish bore acc. to ISO fit H7
PaBfedernut nach DIN 6885, Blatt 1 - JS9 Keyway acc. to DIN 6885/1 - JS9
Technische Beschreibung Seite E - 6 Technical specification page E -7
Einbauhinweise u. Drehmomenteinstell. Seite E — 22 Instructions for installation and adjustment of torque page E-23
Abbildung/Diagram
Techn. Daten GroBe/Size 2,5 6,3 16 40 100
Technical Data
Nennmomente Tu [Nm] | 1 -fach Schichtung 3,5-18 9-45 21-105 53-265 125-630
Nominal torques single stacking
2-fach 18 - 36 45-90 105 - 210 265 - 530 630 -1260
Trockenlauf double stacking
dry operation 8-fach 36 - 55 90 -135 - - -
triple stacking
Maximale Drehzahl )
Max Speed min-! 6900 5500 4200 3000 2200
Massentragheitsmoment
Moment of Inertia J @ | kgm2 0,00026 0,0007 0,0017 0,00865 0,04
Gewicht
Weight ® | kg 0,5 1,0 1,7 4,15 9,7
£ Ax 73,7 94,1 114,2 154,1 206,2
IS Ao 69,95 89,24 109,4 145,94 194,59
kS N A 55 70 90 125 170
@ S, B 55 62 68 100 145
.g 8§ C M35x 1,5 M40x 15 M45x 1,5 M70x1,5 M 100 x 2
S £ g D vorgebohrt/prebored 9 18 18 18 33
€ | 58| D" max. ) 24 28 32 50 70
a 3Q
< |6 E 43 52 57 a0 120
£ G M4 M 4 M5 M6 M8
E K M6 M6 M6 M8 M8
o H 3 3 4,5 5 6
2 |lgeltL 40 48 60 75 95
2 | 25| M 11 14 18 22 26
1] T G
g |74 F 53 7,2 7.2 1.1 16,2
g 4 23 22 27 24 24
Kette zum Standard Kettenrad/ ) o " Vo ” " »
Chain for standard sprocking X e £ X Fo A" % %o X s 1"X17 mm
@ Gelten fiir max. Bohrungen @ Apply to maximum bores
@ Ohne Angaben liefern wir vorgebohrt @ We supply prebored unless specified.
Be‘i'spiel-BesteIIangaben: Example-Ordering Code:
GroBe: 40 Size: 40
Tellerfederschichtung: TF = 1fach Stack of cup springs: single
Bohrung s O&: 40 H7 Bore ©: 40+
Bestellbeispiel: Ordering code:
\Typ 392 40-000 TF = 1fach; @ 40 H7 Type 392-40-000 cup springs single & 40 H#7
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(BSD®-Rutsch-KuppIungsnaben Typ 393
BSDP® Torque Limiters Type 393
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Druckfederausflihrung Typ 393 Design with compression springs Type 393
Drehmomentbereich bis 1 000 Nm Torque range up to 1000 Nm
Fertigbohrung nach ISO-Passung H7 Finish bore acc. to ISO fit H7
PaBfedernut nach DIN 6885, Blatt 1 - JS9 Keyway acc. to DIN 6885/1 - JS9
Technische Beschreibung Seite E - 6 Technical specification page E ~ 7
Einbauhinweise u. Drehmomenteinstell. Seite E — 22 Instructions for installation and adjustment of torque page E-23
GroBe
Tech. Daten Size 2,5 6,3 16 40 100
Technical Data
Nennmomente Ta INmM Trockenlauf | 1-fach/single 2-20 3-50 11-110 35-245 70- 700
Nominal Torque Dry operation| 2-fach /double 3-27 7-68 35-150 100-380 350-1000
Maximale Drehzahl min- 6900 5500 4200 3000 2200
Max. Speed
Massentragheitsmoment gy gme 00003 0.0010 0,0028 00110 0,046
Moment of Inertia
Gewicht i
1
Weight @O | kg 0,5 1,0 2,0 5,0 10,0
A 55 70 90 125 170
£ B 60 75 95 135 180
g . C M35x 1,5 M40x 1,5 M45x 1,5 M70x1,5 M 100 x 2
E % » | D vorgebohrt/prebored 9 13 18 18 33
§ |2g|Drmax o) 24 28 32 50 70
& 1ct
§ |[e8
E 8 Q| E 43 52 57 90 120
Q G M 4 M 4 M5 M6 M8
£ K M6 M6 M6 M8 M 8
E Nes 40 45 50 80 110
c
(]
2 H 3 3 4,5 5 6
2 | alt 40 48 60 75 95
o "é-’vé, M 11 14 18 22 26
2 [S 3| omin. - max. 9-16 10 -18 14-23 20 -31 23-36,5
F min. 4 5 [§] 8 12
F max. 9 10 16 20 30

1> Gelten flir max. Bohrungen

Beispiel-Bestellangaben:

GroBe: 40

Maf ,F” Antriebsteil: 20
Druckfederbestiickung: DF = 1fach
Bohrung s O: 40 H7
Bestellbeispiel:

\—

@ Ohne Angaben liefern wir vorgebohrt

Typ 393-40-000 F = 20; DF = 1fach; © 40 H7

U Apply to maximum bores

@ We supply prebored unless specified.

Example-Ordering Code:
Size:

Dimension -, F“- driven part:
Compressions springs:
Bore ©:

Ordering code:

40
20
singfe
40 H7

Type 393-40-000 F 20; Compressions springs = single & 40 77

E-13




ﬁBSD®-Rutsch-KuppIungsnaben, elastisch - Typ 394 w

BSD® Torque Limiters, Elastomer - Type 394
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Kupplungskombination Typ 394 Torque Limiter Coupling Type 394
Standard-Rutsch-Kupplungsnabe Typ 390 Standard torque limiter Type 390
Elastische Wellenkupplung Typ Tex-o-flex Elastomer shaft coupling Type Tex-o-flex
Hohe Drehelastizitdt von 5° und Flexibilitat High torsionally elastic force of 5° and flexibility
Drehmomentbereich bis 1900 Nm Torque range up to 1900 Nm
Fertigbohrungen nach 1ISO-Passung H7 Finish bore acc. to ISO fit H7
PaBfedernuten nach DIN 6885, Blatt 1 - JS9 Keyway acc. to DIN 6885/1 - JS9
Technische Beschreibung Seite E 6 Technical specification page E - 7
Einbauhinweise u. Drehmomenteinst. Seite E - 22 Instructions for installation and adjustment of torque page E-23
GroBe
Tech. Daten Size 2,5 6,3 16 40 100
Technical Data
Nennmomente 1-fach Schichtung
Nominal Torque Tu [Nm] single stacking 35-18 9-45 21-105 53 -265 125 - 630
Trockenlauf 2-fach Schichtung ~ B )
Dry operation double stacking 18 - 36 45-90 105 - 210 265 - 530 630 - 1260
3-fach Schichtung B _
triple stacking 36 - 55 390 -135 210 - 320 530 - 800 1260 - 1900
Maximale Drehzahl .
Max. Speed min-' 5800 5100 3900 3000 2100
Massentragheitsmoment o~ p
Moment of Inertia J | kgm 0,0036 0,00732 0,0276 0,0902 0,637
Gewicht .
Weight T | kg 3,6 5,6 12,0 23,7 72,5
A 108 125 165 210 311
B 55 62 68 100 145
a—,m C . M35x 1,5 M40x 1,5 M45x1,5 M70x1,5 M 100 x 2
- § 5 | Dy min. 20 24 30 37 55
E S| ET| D" max. @ 48 55 67 80 115
s 5 § | Dz vorgebohrt /prebored 9 13 18 18 33
é o| 39| De"max. @ 24 28 32 50 70
8’-5 E 69 79 95 112 160
32 F 55 70 90 125 170
é _QEJ G M 6 M6 M6 M8 M8
o
g 5L H 40 48 60 75 95
22 ' 53 61 74 89 126
93 K 3,5 3,5 4 10,5 21
L 96,5 112,5 138 174,5 242
M 45 4,5 5 6,5 7
% Gelten fir max. Bohrungen ® Apply to maximum bores
Ohne Angaben liefern wir vorgebohrt @ We supply prebored unless specified.
Bej§piel—BesteIIangaben: Example-Ordering Code:
GroBe: 40 Size: 40
Tellerfederschichtung: TF = 1fach Stack of cup springs: single
Bohrung s @: D1 =40 H7; D2 = 50 H7 Bore O: D1 =404, D2 = 50 7
Bestellbeispiel: Ordering code: TR
Typ 394-40- = : y
L s} 0-000 TF = 1fach; @ 40 H7 u. @ 50 H7 Type 394-40-000 cup springs = single @ 40 and & 50 H’J
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rBSD®-LameIIen-Rutschkupplungen

BSD® Multi Disc Torque Limiter Clutches

“ Bei Grofie 25 sind 3 x 3 Tellerfedern (wie gezeichnet) eingebaut.
Bei allen anderen GréBen nur 2 x 3 Tellerfedern.

* For size 25 there are 3 x 3 cup springs (as shown). For all other sizes
there are only 2 x 3 cup springs.

GréBe 4 6,3 10 16 25 40 63
Tech. Daten Size 5 T T
Technical Data 110/210(310{110]210{310{110/210{310/110(210(310/110{210,310{110{210310|110!210!310
Nenn- Trockenlauf | Tg 40 | 63 [100{ 63 [100(160(100/160(250[160[250{400|250|400(630|400]630(1000[ 630 [1000(160C
momente | Dry operation | Ta |, |32 50|80 |50 80 |130| 80 |130/200|130/200|320 /200|320 /500|320|500|800 500 | 800 1300
Nominal NaBlaut T 2540 | 63|40 | 63 |100| 63 [100[160]100|160[250|160]250(400|250]400|630 | 400|630 [1000
Torque Wet operation| Ta 18 {30 145|30 |45 |70 | 45{ 70 {110| 70 |110{180|110|180|300|180|300|450 | 300 | 450 | 700
Maximale Drehzahi .
Max. Speed min-1 3000 gooo 3000 3500 i 2500 2000 _ 2000
Massentrag- | 450, 451 innen 0,0007 0,00096 0,00339 0,00443 j 0,00558 0,0178 0,0362
heits- 452 inner_| 0,00081 0,00121 0,00407 0,00525 0,00800 0,0215 0,0427
moment 450 5 9m* [70,00057 0,00093 0,00185 0,00300 0,00437 0,0114 0,0196
Moment of_ | 451 a“'e” 0,00188 0.00282 0,00790 0.01180 0.01980 0,0419 0.0765
Inertia (D | 452 outer 0,00154 0,00267 0,00525 0,00955 0,01200 0,0353 0,0733
. Typ 450 1,6 2,0 38 45 55 11,3 15,0
ﬁ,‘;‘,’gﬁ:“ ® | Typ 451 kg 35 41 86 105 140 238 330
Typ 452 3,0 39 6,6 88 10,5 20,2 28,5
A 82 92 110 120 130 160 180
g, |Bxs 82 92 110 120 130 160 180
28 |CHmax. @ 50 60 65 75 85 110 120
gg Ciw7 50 60 65 75 85 110 120
£ . |£E|DFmax. @ 25 32 45 45 55 65 70
EE 55 |E 68 68 100 100 100 130 155
S8 F 40 45 50 55 60 75 80
5 G 75 85 100 110 120 140 160
(22
£ H 6 6 6 6 8 8 10
28 K 50 50 65 65 75 85 95
EE calL 56 56 71 71 83 93 105
g | 3§ |L 110 110 150 150 180 200 220
cc  Bl—
S8 L2 95 100 115 125 135 158 180
M 10 10 10 10 10 13 15
N 54 54 79 79 97 107 115
o} 60 65 72 82 83 105 120

(D Gelten fur maximale Bohrungen.

(@ Gewunschte Bohrung angeben. Fehlende Bohrungsangabe bedeu-
tet: Lieferung ungebohrt.
o Bestellbeispiel Typ 451, GroBe 25, Tellerfedern 2-fach geschichtet:
48?1 -25-210, beidseitig @ 50 "7, PaBfedernuten nach DIN 6885
att 1.

e Keine Drehmomenteinstellung, falls keine gegenteilige Vereinba-
rung.

\—

@ Apply to maximum bore.

@ Specify requested bore. Missing bore details mean: we supply
unbored.

e Ordering Code Type 451, Size 25, cup springs double stacked
451-25-210, both sides @ 50 H7. Keyways to DIN 6885 Page 1.

® No adjustment of torque, if not specified.
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qBSD®-Lamellen-Rutschkupplungen Typ 450 W

BSD® Multi Disc Torque Limiter Clutches Type 450
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GroBe
Techn. Daten Size 100 160 250 400 630 1000
Technical Data
Trockenlauf Tu 2500 4000 8000 13000 25000 40000
Nennmomente Dry Operation TR Nm 2000 3200 6400 10000 20000 32000
Nominal Torque NaBlauf Tu [ 1600 2500 5000 8000 16000 25000
Wet operation TR ‘ 1100 1800 3500 5500 11000 18000
Maximale Drehzahl 1 min" 2000 1500 1000 1000 800 800
Max. Speed J
Massentragheits- | innen 0,0625 0,215 0,42 1,03 1,82 3,69
moment J@ inner |
! kng
Moment of auBen 0,0650 0,208 0,44 1,04 2,32 4,17
Inertia outer | ~
Gewicht -
260
Weight ® kg 24 48 75 132 217
‘ A 225 285 335 395 460 515
?8' i B8 210 260 315 370 435 490
£ L4 & | C 205 260 310 365 430 485
€ @
E E |5 E D vorgebohrt/prebored ungebohrt/unbored 70 70 70
- & :gd DH7 max. @ 80 100 115 135 150 170
&e | EH? 195 245 295 345 410 465
S5 F M8 M 12 M 12 M 12 M 12 M 16
<
g2 e 6 6 6 6 6 6
2 Qlge H 20 25 25 35 35 40
2 2 i 5 10 10 10 10 32
- 2 K 132 178 182 226 255 280
‘ M® M 10 x 40 M 12 x 55 M 16 x 55 M 18 x 70 M16 x 70 M16x 70
Lochzahl
No. ofho/esj L 12 12 12 18 24 12
”b Gelten flir maximale Bohrungen. @ Apply to maximum bores.
2 Gewunschte Bohrung angeben. Fehlende Bohrungsangabe bedeu- 2 Specify requested bore. Missing bore details mean: we supply
tet: Lieferung ungebohrt bzw. vorgebohrt. unbored or prebored resp.
@ Die fEF fdie N?chstellung bendtigten Schrauben ,M” gehdren nicht @ The bolts being required for adjustment are not inclided.
zum Lieferumfang. o Ordering Code Si 0: 350 - 400 - 7
e Bestellbeispiel Grafe 400: 450 - 400 - 000, O 120 7. Paffedernute Ordering Code Size 400 000, 071201, Keyway to DIN 6885
nach DIN 6885 Blatt 1. ge 1. -
e Keine Drehmomenteinsteilung, falls keine gegenteilige Vereinbarung. ® No gjustment of torque, unless specified
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ﬁ)rehzahliiberwachung
Speed Control Device

Der Drehzahlwachter wird zur Ubenqachung von Drehzahlen A speed control device is used to monitor speeds and move-
und Bewegungen eingesetzt. Das Uberwachungsgerat gibt ments. The monitoring system releases contact if an adjusted
Kontakt, wenn eine eingestellte Drehzahl bzw. vorgegebene speed or a preset cycle time will not be secured.

Taktzeit unterschritten wird. This device avoids a too long slipping time in case of overload.
Durch den Einsatz des Gerétes wird eine zu lange Rutschzeit Decreasing or increasing speeds are monitored.
bei Uberlast vermieden. Es findet eine Uberwachung bei fal- Technical data, design and operation principle on request.

lenden oder steigenden Drehzahlen statt.

Technische Daten, Ausflihrung und Funktionsbeschreibung auf
Anfrage.
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' .-
BSD®-Uberlastungs-Kupplungen - Arbeitsvermoégen
BSD® Overload Clutches - Thermal Rating

Maximales Arbeitsvermogen fiir Rutsch-Kupplungsnaben Typ 390 - 394
Maximum Thermal Rating of Torque Limiters Type 390 - 394

Grofle A in Nm/Schaltung Ap in Nm/h (Dauerschaltungen)
Size A in Nm/Slip Ay in Nm/h (Continuous Slipping)
2,5 5100 10,2 - 10*
6,3 10 350 20,7 - 104
16 20220 40,4 - 104
40 33 350 66,7 - 10¢
100 60 000 120 - 10¢
160 109 500 219 - 10*
250 109 500 219 - 10*
400 223 000 446 - 10¢
630 223 000 446 - 104
Maximales Arbeitsvermdgen fiir Lamellen-Rutschkupplungen Typ 450, 451 und 452
Maximum Thermal Rating of Multi Disc Torque Limiter Clutches Type 450, 451 und 452
A in Nm/Schaltung Ap in Nm/h (Dauerschaltungen)
. A in Nm/Slip Ay in Nm/h (Continuous Slipping)
GroBe
Size NaB- und Trockenlauf Trockenlauf NaBlauf
Wet and Dry Operation Dry Operation Wet Operation
4 8,7 108 0,17 - 10¢ 0,26 - 106
6,3 14,0 - 103 0,28 - 108 0,42 - 108
10 19,1100 0,38 - 108 0,57 - 108
16 23,5-103 0,47 - 108 0,70 - 108
25 27,0103 0,54 - 108 0.81-10°
40 38,0 - 10° 0,76 - 108 114108
63 49,0 - 10° 0,98 - 10¢ 1,47 - 108
100 0,16 - 108 3,30 - 108 4,95 - 108
160 0,28 - 106 5,60 - 10° 8,40 - 10°
250 0,43 - 108 8,60 - 10¢ 12,90 - 10¢
400 0,62 - 109 12,50 - 106 18,75 - 10°
630 0,88 - 108 17,60 - 108 26,40 - 10¢
1000 1,26 - 108 25,20 - 106 37,80 - 108

Bedingung: Das Ubertragungselement (Zahnrad, Riemenscheiben usw.) hat die Breite Fmax. wie im Katalog angegeben.
Condition: Transmission element (pinion, pulley etc) is of width Fmax. as specified in the catalog.
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@berlastungs-Kupplungen - GroBenbestimmung

Die Auslegung von Reibungskupplungen erfolgt: 1. nach dem Drehmoment und 2. nach der Schaltarbeit. Dabei ist zu unterscheiden in schaltbaren und

nicht schaltbaren Ausfiihrungen bzw. Rutschkupplungen.

1. Auslegung nach Drehmoment:
Fur die GroBenbestimmung sind folgende Drehmomente zu berlicksich-
tigen:
T, = Lastmoment: abtriebsseitig wirkendes Drehmoment, reduziert
auf die Kupplungswelle,
T, = Beschleunigungsmoment: zur Beschleunigung abtriebsseiti-
ger Massen ertorderliches Drehmoment.
T, = Schaltmoment: wahrend der Beschleunigung bei schiupfender
Kupplung im Wellenstrang wirkendes Drehmoment.
Tr = Rutschmoment: wahrend des Schilupfes einer Rutschkupplung
im Wellenstrang wirkendes Drehmoment.
Ty = Ubertragbares Moment: Drehmoment, mit dem die Kupplung
ohne Eintreten von Schlupf belastet werden kann.

Lastmoment T.: Die Berechnung, z.B. fur eine Seilwinde, erfolgt nach
Beziehung

To=F r[Nm]

F Last am Haken in N

r Trommelradius in m bei aufgewickeitem Seil
Es ist unter BerUcksichtigung des Ubersetzungsverhaltnisses eines zwi-
schengeschalteten Getriebes auf die Kupplungswelle zu reduzieren.

Beschleunigungsmoment T,: Berechnung unter Annahme eines recht-
eckigen Drehmomentveriaufes

J-(n2 - my) J = auf die Kupplungswelle reduziertes
Ta= —— [Nm] Massentragheitsmoment in kgm?2
9,55 - ta n2 = Enddrehzahl in min-!
ni = Anfangsdrehzahl in min-!
ta = Beschleunigungszeit in s

Sofern keine besonderen SchaltmaBnahmen zur Erzielung eines annahernd
rechteckférmigen Drehmomentverlaufes ergriffen werden, sind Abweichun-
gen durch einen Zuschlag von ca. 20 % zu bertcksichtigen.

Schaltmoment T,: ergibt sich aus der Addition von Beschleunigungsmo-
ment und Lastmoment.
Ts = Ta + To [Nm]
Aus vorstehender Beziehung 148t sich die Beschleunigungszeit ableiten,
wobei als Ts das katalogmaBige Schaltmoment eingeht:
n: - m bei Beschleunigung oder Verz6-
gerung
nz + N bei Beschieunigung und Verzo-
gerung (Wendegetriebe) in min-!
Ts — TL bei Beschleunigung in Nm
Ts + TL bei Verzdgerung in Nm

Jo(nEtm)
ta= ——mm—
(Ts £ Ty) - 9,55

Rutschmoment Tg: Geht an Stelle des Schaitmomentes Ts das Rutschmo-
ment Ty in die Berechnung ein, so lassen sich die drei letzten Beziehungen
auch auf solche Rutschkupplungen anwenden, die als Anlaufkupplungen
eingesetzt sind.

2. Auslegung nach der Schaltarbeit:

Bei der GréBenbestimmung sind folgende Schaltvorgédnge zu unterschei-
den:

einmalige Schaltung
Dauerschaltungen
Schiupf infolge Uberlast.

Bei einmaliger Schaltung geht man davon aus, daB die in Warme umgesetz-
te Schaltarbeit in der Kupplung gespeichert wird. Die Zeitspanne bis zur
nachsten Schaltung muf dabei so bemessen sein, daf sich die Kupplung
wieder auf Umgebungstemperatur abkahlt. Den Tabellen tiber Arbeitsvermé-
gen dieses Kataloges liegt eine Umgebungstemperatur von 30° C zugrunde.

Die bei einmaliger Schaltung anfallende Schaltarbeit errechnet sich zu:

n2 — n1 bei Beschleunigung oder Ver-
zdgerung in min-!

n2 + M bei Beschleunigung und Ver-
zdgerung (Wendegetriebe) in
min-!

Ts — T bei Beschleunigung in Nm

Ts + T, bei Verzdgerung in Nm

Ts - J - (n2 £ m)2?
A=—""———[Nm]
(T, £ Ty - 1825

Bei Dauerschaltungen stellt sich zwischen der an den Reibflachen erzeug-
ten und an den AuBenflachen der Kupplung abgefihrten Warme ein Gleich-
gewicht ein. Dabei wird vorausgesetzt, daB die Schaltungen in annahernd
gleichen Zeitabstanden erfolgen und die Kupplung einen Temperaturbehar-
rungszustand erreicht.

Die bei einer Dauerschaltung pro Stunde anfailende Schaltarbeit ergibt sich
zu:

A = Schaltarbeit pro Schaitung

An = A - Zy [Nm/h} Z, = Anzahl der Schaltungen pro Stunde

Bei Schiupf infolge Uberlast rutscht die Kupplung mit ihrem Schalt- bzw.
Rutschmoment durch. Die in einer Rutschkupplung bei konstanter Dreh-
zahldifferenz anfallende Reibarbeit errechnet sich zu:

Ag = 0,1047 - Tgr + (N2 - m) - tg [Nm]

TR katalogméBiges Rutschmoment in Nm

n» - m = Drehzahldifferenz in min-!

ts Rutschzeit in s

Berechnung der Kiihimenge:

Bei Dauerschaitungen geht man davon aus, daB die durch die Schaltarbeit
entstandene Warme vom Kuhldl abgefuhrt wird. Die erforderliche Kuhlol-
menge ergibt sich nach folgender Beziehung:

An An = Schaltarbeit pro Stunde in Nm/h
V= — [i/min) P = Dichte des Kahléls mit 300 kg/ms3
80 " p-c AT ¢ = Spezifische Warme des Kuhldls

Grenzwerte fur die Oltemperatur:

mit 1,886 kJ/kg K
AT = Olubertemperatur in K bzw. °C.

AT=2bis 4°C bei Ruckkuhlung im Getriebesumpf.
Die gesamte Oimenge soll dabei dem
ca. 8-fachen der umlaufenden Olmen-
ge entsprechen.

bei Rackkihiung im Wasserkuhler,

Ubertragbares Moment Ty: Bei der Berechnung des erforderlichen ber-
tragbaren Momentes geht man von folgender Beziehung aus:
P P = Antriebsleistung in kW
Ta = 9550 - - S {Nm) n = Kupplungsdrehzahl in min-
n S = StoBfaktor

AT =10 bis 12°C

Der StoBfaktor S beriicksichtigt die in einem Antrieb aufgrund von Massenverhaltnissen, Verdrehfederung von Welien, Drehmoment- und Geschwindigkeits-
stéBen auftretenden Drehmomentspitzen. Als empirischer Wert tritt er an die Stelle umfangreicher schwingungstechnischer Berechnungen. In Antrieben
mit Drehmoment-KurzschluBlaufermotoren ist zusatzlich das Kippmoment zu berlicksichtigen. Es kann kurzzeitig den zwei- bis dreifachen Wert des Nenn-
momentes erreichen.

Unverbindliche Anhaltswerte fir Stoffaktoren gibt nachstehende Tabelle. Fur den individuellen Einsatzfall ist eine Beratung durch unsere Spezialisten unter
Vorlage aller Daten und Bedingungen zu empfehlen,

Beispiele fiir Stofaktoren S

S Arbeitsmaschine _ Drehmoment- Oszillierendes Dreh-
. Geringe Drehmoment- Drehmoment- schwankungen, Starke Drehmoment- moment, hohe Dreh-
\\\ schwankungen schwankungen mittlere Drehzahlen schwankungen mamentspitzen
\\ Le_jch?e Geblése quﬂbrderer Betonmischer Aufzug Kolbenpumpe
\\ Flissigmischer Leichter Rollgang Extruder Kalander Schwerer Rollgang
~. Spénefbrderer Geblase Mobiltahrwerk Kettenforderer Rattler
\\ Klaranlagen Generator Rahrwerk Mischer Kugelmihle
~ ftgu&rggnebe . ﬁahnraldpumpe Rattelmaschine Plattenband Zementmischer
X ~. eichte Generatoren reiselpumpe Schraubenverdichter Schneckentérde R
Kraftmaschine IS Leichte Zentrifugen Winden Seilzug Trommeltrocknerrer szﬁai?éggﬁﬁ?or
Becherwerk Ventilator Zentrifuge Papierma. (Hauptantrieb)
1-Zylinder K
_v olbenmotor 2,5 3,0 3,5 4,0 45
2-Zylinder Kolbenmotor
Gasmaschine, Dampfmaschine 20 2,4 28 3,2 3,8
4-Zylinder Kolbenmotor
Elektromotor, Turbine 1.4 1.7 2,0 2,5 3,0

_J
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(Overload Clutches - Selection

actuated and non-actuated types and torque limiting clutches.

1. Interpretation of Torque Transmitted
in selecting the following torques must be taken into consideration.

T, = Load Torque: The torque effective at the driven side is calculat-
ed from force times the radius of the moment arm reduced to the
clutch shaft.

T, = Acceleration Torque: Torque which applies during the accelera-
tion of the driven load.

T, = Actuation Torque: The torque acting on the shaft during the
acceleration of the slipping clutch.

Tr = Slipping Torque: The torque acting on the shaft during the slip of
a torque-limiting clutch.

T.e= Static Torque: Torque with which the clutch may be loaded
without the occurrence of slip.

Load torque T, : calculation for example for a rope winch, is contained in the
following equation.

T, =F r [Nm]

F = Load on hook in N

r = Drum radius in metres

The reduction in torque load on the clutch due to the ratio of a speed reducer
must be allowed for.

Acceleration torque T,: calculation on the assumption that the torque is at
right angles to the shaft.

J = reduced moment of inertia on the

J - (nz - ny clutch shaft (kgm?).
T,.= - [Nm] n2 = final rom
9.55 -ta n1 = initial rom

ta = time of acceleration (s).

Since it is impractical to assume a torque acting exactly at right angles errors
of up to 20% must be allowed for.

Actuation torque T;: Sum of the acceleration torque and the torque load.
Ts =T, + T, [Nm]
From the preceding equations acceleration time can be determined. Allow-

able values of actuation torque Ts are tabulated in the various catalog data
sheets.

nz —m applies to acceleration or dece-
leration
J - n2 £ ni) n2 +n1 applies to acceleration or dece-
ta= — [ leration (reversing)
Ts £ 1) - 9.55 T, — T, for acceleration (Nm)
Ts + T, for deceleration (Nm)

Slipping torque Tg: If the actuation torque Ts is replaced by the slipping
torque Tg in the calculation, then the last three equations may be applied to
torque limiting clutches which are used as start up clutches.

Static torque T,q: In the calculation of the required static torque we proceed
from the following equation:

P P = drive power (kW)
T.=9550 -~— S [Nm) n = rpm
n S = service factor

Examples for service factors S

The selection of friction clutches depends upon: 1. Torque transmitted. 2. Thermal actuation performance. We must further differentiate between the

2. Interpretation of Thermal Actuation Performance
in selecting, the following actuation conditions must be considered.

Intermittent or non-recurrent actuation
Continuous actuation
Slip due to overioad

In an intermittent actuation condition we suppose that the thermal actuation
performance is converted into heat which is absorbed by the clutch. The time
which elapses before the next actuation must, therefore, be sufficient for the
clutch to cool down to ambient temperature. The tables of thermal rating in
this catalog are based upon an ambient temperature of 30°C.

The thermal actuation performance occurring in intermittent or non-recurrent
switching conditions is calculated as follows:

n2 - n: applies to acceleration or
deceleration

n2 +n: applies to acceleration or
deceleration (reversing)

Ts - T, for acceleration (Nm)

Ts + T, for deceleration (Nm)

Ts - d (n2 £ m)2
A= —— [Nm]
Ts = T,) 1825

Under continuous actuation conditions, a balance is established between

the heat produced at the friction surfaces and that emitted from the outer sur-

faces. Thus it is assumed that the actuation cycles occur at approximately

similar time intervals and that the clutch reaches a state of temperature con-

sistency.

Thermal actuation performance occuring per hour under continuous actua-

tion conditions is cafculated as:

A = Thermal actuation performance
per cycle in Nm per cycle

Z, = number of cycles per hour.

Ay = A -Z, [Nm/h]

Where slip due to overload occurs, the clutch slips under actuation torque
and slipping torque. Heat due to the resultant friction occurring in a torque
limiting clutch at a constant differential speed of revolution is calculated as:

Ar =0.1047 Tq - (n2 —ni1) - tg [Nm]
Ta = Cataloged slipping torque (Nm)
n2—n1 = speed difference in rom

tn = slipping time (s)

Calculation of Coolant Volume
Under continuous actuation conditions, we assume that the total heat gener-
ated by thermal actuation performance js absorbed by the coolant. The
required coolant volume is given by the following formula:
A, = Thermal actuation performance
per hour (Nm/h]
p =density of coolant at 900 kg/m?
c = specific heat of coolant at
1,886 kd/kg K
AT = temperature rise in K or °C.
Critical values for overall temperature rise.
AT =2 to 4°C inclosed circuitcoolingina gearsump.
The total volume of oil must be appro-
ximately eight times the volume of the
oil circulation.
closed circuit cooling using a water
cooled radiator.

An
V= [i/min]

60 - p-c AT

AT =10to 12°C

The service factor S relates to those torque peaks occurring in a drive based on mass ratios, torsional elasticity of the shafting and transmitted torque, speed
and service. As an empirical value, it takes the place of extensive calculations of vibration. In drives using alternating current motors the peak start-up torque
should also be considered. It may temporarily reach a value of two or three times the value of the nominal torque.

The values for service factors should be taken from the following reference table, which is non-obligatory. For the individual application consult Rexnord.

e Driven Machine Low Torque Torque Variations Torque Variations Substantiaf Oscillating Torque
. Variations Med. Number of Cyles | Torque Variations High Torque Peaks
. A — P - — - -
— Blower - Light Duty Belt Conveyor Concrete Mixer Elevator Reciprocating Pump
S Liquid Mixer Table - Light Duty Extruder Calendar Rolling Mill - Heavy Duty
=5 Chip Conveyor Blower Mobile Traveiling Gear | Chain Conveyor Vibrator
S Sewage Plant Generator Agitator Mixer Ball Mitl
S Controlling Mechanism Gear Pump Vibrating Machinery Apron Conveyor Cement Mixer
.. gene(;alor - LL/gILI gury @o{arg Pump gcrew Compressor Screw Conveyor Caterpiltar
.. . — entrifuge - Light Duty inc. kip Hoist Rotary Dryer Welding Generator
Driving Machine S Bucket Elevator Fan Centrifuge Paper Machine (Main Drive)
1 Cylinder Piston Engine 2.5 30 3,5 4,0 4.5
U o P SR e = SR PE— — -
2 Cylinder Piston Engine
Gas Engine, Steam Engine 1l 2’0_ 24 28 32 38
4 Cylinder Pistion Engine - o
Electromotor, Turbine 1.4 1.7 2,0 2,5 30




Questionnaire for the Selection of Clutches and Brakes

~
Fragebogen fiir die Gr6Benbestimmung von Reibungskupplungen und -Bremsen\

- Details of the user of clutch

Angaben des Anwenders der Kupplung

Art (Elektromotor, Verbrennungsmotor etc.
Type (Electric Motor, |. C. Engine, elc.)

Zylinderzahl/Taktzahl
No. of Cylinders

Nennleistung
Nominal Power

Nenndrehzahl
Nomina/ Speed (RPM.)

kW

Nenndrehmoment
Nominal Torque

Maximaldrehmoment
Maximum Torque (Pull Out Torque)

min~!

Nm

Nm

Art (Winde, Stetigfrderer, Walzwerk etc.)
Type (Winch, Continuous Conveyor, Rolling Mill, etc.)

Einsatzstelle (Vorschubgetriebe, Fahrwerk, Hubwerk
Transportrolle etc.)

Application (Feeding, Travelling, Lifting Gear, Transport
Roller, etc.)

_Einbaulage (z.B. vertikal)
Installation position (e. g. vertical)

Drehzahlbereich der Kupplungswelle
Speed Range of Clutch Shaft

min~!

Drehzahl vor dem Schaltvorgang
Speed before Switching

Drehzahl nach dem Séhaltvorgang
Speed after Switching

Schaltvorgang (im Stillstand, Beschleunigung,
Bremsung, Wendegetriebe)
Type of Switching (at Standstill, on Acceleration,

min~!

min~!

Braking or R(-;versing)
Lastmoment der Abtriebsseite
(wahrend des Schaitvorganges wirksam: ja/nein)

Load Torque on Driven Shaft
(Existing during Switching Cycle YES/NO)

Massentragheitsmoment der Abtriebsseite
bezogen auf die Kupplungswelle
Moment of Inertia Relative to Clutch Shaft

Nm

kgm?2

Gewlnschte Beschleunigungszeit
Required Acceleration Time

Anzahi der Schaltungen pro Stunde
in zeitlich gleichen Absténden

Kirzeste Schaltfolge bei zeitlich ungleichmaBigen
Absténden

Shortest Switching Cycle of Different Frequency

No. of Switching Cycles per Hour of Same Frequency

Umgebungstemperatur
Ambient Temperature

Schmierungsverhaltnisse (Olnebel, Olbrause,
Umlaufschmierung)

Lubrication Conditions (Oil Spray, Qil Sprinkler,
Pressure Lubrication)

°C

Kinematische Viskositat des Oles
Kinematic Viscosity of Oil

Netzdruck (bei Druckmittel-Kupplungen)
Available Pressure (Pressure Operated Clutches)

Netzspannung (bei Elektromagnet-Kupplungen)

Available Voltage (Electromagnetic Clutches)

m2/s

bar

Rexnord Antriebstechnik B S D® Uberwasserstr. 64
[T ] D-44147 Dortmund

T, nnuwwi CANHIviu-aliticu.ye

Telefon +49 231 / 8294-0
Telefax +49 231 / 8294-250

www.rexnord-antrieb.de
customerservice.bsd@rexnord.com
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Einbauhinweise
Drehmomenteinstellung

Achtung! Alle Ausfiihrungen in diesem Katalog werden
ohne Drehmomenteinstellung geliefert.
Bei der Bestellangabe: ,eingestellt auf ... Nm* wird die Kupp-

lung theoretisch nach Diagrammen eingestellt geliefert.

Bei der Bestellangabe: ,eingelaufen auf ... Nm“ mufB die
Kupplung auf den Prifstand.

Das bedeutet ,Einschleifen” der Kupplung und Mehrpreis.

Einstellvorgang:

Typ 390; 391; 392 und 394
Typ 450; 451 und 452

GroBe 2,5 - 100
GroBe 4 - 63

Stellmutter (5) von Hand anziehen bis zur spiirbaren Anlage der
Tellerfedern (4). AnschilieBend wird durch Rechtsdrehung der
Stelimutter (5) das gewlinschte Drehmoment eingestellt. Dazu
wird ein Hakenschllssel mit Nase nach DIN 1810 Form A ver-
wendet. Vor dem Verdrehen der Stellmutter (5) muf3 der Gewin-
destift (6) geldst werden.

Achtung! Nach dem Einstellvorgang muf3 die Stelimutter (5)
wieder mit diesem Stift gesichert werden.

Die Tellerfederschichtung und das erforderliche EinstellmaB As
zur Drehmomenteinstellung ist dem Diagramm NR 1185 zu
entnehmen.

WARS
6
5

Typ 393 (Druckfederausfiihrung)

Einstellung im wesentlichen wie beim vorherigen Typ. Vor der
Montage wird die bendtigte Federanzahl festgelegt. Die
Federn (19) sind in der Einstellmutter (18) integriert. Durch
Rechtsdrehung der Einstelimutter (18) wird das gewtlinschte
Drehmoment eingestellt. Dazu wird ein Hakenschlissel mit
Zapfen nach DIN 1810 Form B verwendet. Vor dem Verdrehen
der Einstellmutter muB3 der Gewindestift (6) geldst werden.
Achtung! Nach dem Einstellvorgang die Einstellmutter (18) wie-
der mit diesem Stift (6) sichern.

Die Druckfederbestiickung und das erforderiiche EinstelimaB
As zur Drehmomenteinstellung ist dem Diagramm NR 1187 zu
entnehmen.

o
"z
S
// L
/|
//// I
'//'/ RN > “\ e
w

Typ 390 u. 391
Typ 450

GroBe 160 bis 630
GroBe 100 bis 1000

Diese GrofBen sind mit Tellerfedersdulen ausgestattet. Alle
Hilfsschrauben (Zylinderschrauben (15, 18) DIN 912) gleich-
maBig anziehen. Druckscheibe (12) und Einstellring (13, 19)
sind jetzt durch die Federkraft miteinander verspannt. Die
Stellmutter (5, 15) ist von der Federkraft entlastet und kann
verstelit werden. Rechtsdrehung bedeutet Drehmoment-
erhdhung. Dazu wird ein Hakenschllssel mit Nase nach DIN
1810 Form A bendtigt. Vor dem Verstellen der Stellmutter (5)
muB der Gewindestift (6) geldst werden.

Achtung! Nach Beendigung des Einstelivorganges die Stell-
mutter (5) wieder mit dem Stift (6) sichern.

Wichtig: Alle Hilfsschrauben bei den Rutsch-Kupplungsnaben
wieder korrekt 10sen, bzw. entfernen bei den Lamellen-Rutsch-
kupplungen. Die Tellerfederschichtung und das erforderliche
EinstellmaB As zur Drehmomenteinstellung ist dem Diagramm
NR 1186 u. NR 1188 zu entnehmen.

ML=

Bei Ersteinsatz der Reibbelage kann die Reibflache noch nicht
den erforderlichen Traganteil aufweisen, der zur Ubertragung
des Drehmomentes erforderlich ist. Deshalb kann es notwen-
dig werden, die Kupplung ,einlaufen* zu lassen. Es gibt zwei
Méglichkeiten:

1. Das Einlaufen geschieht im Laufe der Betriebszeit.

2. Der Regelfall ist: Kupplung mit kleinem Drehmoment und
niedriger Drehzahl mehrmals rutschen lassen.

Es bildet sich so die sogenannte Reibschicht.

Eine gelegentliche Nachstellung kann notwendig werden. Zur
Vermeidung der Nachstellung wurde von Rexnord der Typ 393
entwickelt mit einer ganz flachen Kennlinie durch den Einbau
von Druckfedern. 1 mm Verschlei3 = ca. 5 % Drehmomentab-
fall.

Einbau der Druckscheiben:
Beim Einbau aller Druckscheiben unbedingt darauf achten,

dass die gerdndelte Seite zur Belagscheibe montiert wird. Das
verhindert ein ungewolltes Durchrutschen an dieser Stelle.

Einbau des Seegerringes bei den BSD-Rutschkupplungs-

Seegerring-Montage:
Offnung des Seegerringes
genau uber den Gewinde-
stift montieren.

Axiale Befestigung Rutschkupplungsnabe / Welle:

1. Standardbefestigung mit einem Gewindestift nach DIN 916
auf die PaBfeder der Welle.

2. Befestigung der Nabe am Wellenende mit einer Wel-
lenscheibe einschlieBlich Schraube.




%stallation Instructions
Adjustment of Torque

Attention: All designs of this catalog are supplied:
without adjustment of torque

If it is specified in the order: “adjusted to .... Nm” the clutch
will be supplied: adjusted to theory of graphs.

If it is specified in the order: “run in to .... Nm” the clutch will

have to be operated on the test bench. If requested, the clutch
will have to be “ground” at additional price.

Adjustment Procedure:

Type 390, 391; 392 and 394 Size 2.5 up to 100
Type 450, 451 and 452 Size 4 to 63

Adjusting nut (5) is to be manually tightened up to visible fit to
the cup springs (4). Required torque is to be adjusted by turn-
ing the adjusting nut (5) in clockwise direction. A hook wrench
according to DIN 1810 Form A is to be used. Cylindrical pin (6)
is to be loosened before tuming the adjusting nut (5).
Attention! Adjusting nut (5) is to be secured by this pin (6) after
adjustment procedure.

The stacking arrangement and the required adjusting dimen-
sion As for adjustment of torque is to be taken from graph NR.
1185.
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Type 393 (Design with compression springs)

In general there is the same adjustment as above. Required
number of Springs is to be determined prior to assembly.
Springs (19) are integrated into the adjusting nut (18). Required
torque is to be adjusted by turning the adjusting nut (18) in
clockwise direction. A pin wrench according to DIN 1810
Form B is to be used.

Cylindrical pin (6) is to be loosened before tuming the adjust-
ing nut (18).

Attention! Adjusting nut (18) is to be secured by this pin (6)
after adjustment procedure.

The compression spring arrangement and the required adjust-
ing dimension As for adjustment of torque is to be taken from
graph NR 1187.
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Type 390 and 391
Type 450

Size 160 up to 630
Size 100 up to 1000

These sizes are provided with of stacks of cup springs. All aux-
iliary screws (hexagon headed screws DIN 912 (15, 18) are to
be evenly tightened. Pressure plate (12) and adjusting ring (13,
18) are now stressed to each other by spring force. Adjusting
nut (5, 15) is relieved of spring force and can be turned.
Clockwise rotation will result in increase of torque. A pin
wrench according to DIN 1810 Form A is to be used.
Cylindrical pin (6) is to be loosened before turning the adjust-
ing nut (5).

Attention! Adjusting nut (5) is to be secured by this pin (6) after

adjustment procedure.

Important: All auxiliary screws of torque limiters are to be
properly loosened. All auxiliary screws of multi disc torque lim-
iter clutches are to be properly removed. The stacking arrange-
ment and the required adjusting dimension As for adjustment
of torque is to be taken from graph NR 1186 + NR 1188.
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In case of first operation of friction linings the friction surface

does not yet show the supporting share being required to

transmit torque. Therefore it is necessary to have the clutch

“run in”. There are two options:

1. Running-in is carried out during operation.

2. Repeated slipping of clutch at low torque and speed.
A friction coating will develop.

It may be necessary to readjust the clutch from time to time. In

order to avoid any readjustment, Rexnord has developed type

393 showing a very flat characteristic graph due to its design

with compression springs.

1 mm wear = appr. 5% reduction of torque

Assembly of pressure plates:
Absolute care is to be taken that the milled side of all pressure
plates is mounted to the lining disc in order to prevent un-
intended slipping at this place.

Assembly of snap ring for BSD torque limiters type 390 to
394:

Assembly of snap ring:
Opening of snap ring is to
be mounted exactly over
clyindrical pin.

Axial fixing of torque limiter/shaft

1. Standard fixing with a cylindrical pin acc. to DIN 916 on the
key of the shaft.

2. Hub is to be fixed at shaft end by a shaft washer including
screw.

J
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Schmierstoffempfehlung

fir BSD-Lamellen-Kupplungen und -Bremsen, BSD-Freilaufe und BSD-Ricklaufsperren

Recommendation on Lubrication
for BSD Muiti Disc Clutches and Brakes, BSD Freewheels and BSD Backstops

NR 555

Okt. '90

BSD-Antriebs-
element

BSD Power

BSD-Lamellen-Kuppiungen und -Bremsen
BSD Muiti Disc Clutches and Brakes

BSD-Freildufe und BSD-Riicklaufsperren
BSD Freewheels and BSD Backstops

BSD-Elektromagnet-Lamellen-Kupplungen

Rollen-Ausfihrung

Rollen-Ausfiihrung

Fliehkraftabhebende

\ig

Aral Kosmo! TL 46

Trans- |und -Bremsen Tiefe Umgebungs- | Normale Umge- Klemmkorper-
guss:on BSD Electromagnetic Multi Disc Clutches temperaturen bungstemperaturen | Ausfilhrung
OMPO-| and Brakes
nents | - uber 12 m/s T V =bis 12m/s © Roller Design Roller Design Centrifugal
BSD-Lamellen-Kupplungen und -Bremsen, me- Low Ambient Normal Ambient Releasing
chanisch, hydraulisch und pneumatisch geschaitet Temperature Temperature Wedge Type Design
BSD Mutti Disc Clutches and Brakes, mechan-
Hersteller ically, hydraulically and pneumatically operated 2 o)
Branded Oils V=Dbis6m/s L V = liber 6 m/s
Viskositat
mmz/s bei 40°C . .
Fettschmierung
Viscosity in ISO VG 22 ISO VG 32 ISO VG 46 ISO VG 22 ISO VG 46 Grease Lubrication
mm?/s at 40°C
Aral Vitam DE 22 Aral Vitam DE 32 Aral Vitam DE 46 Aral Alur E 22 Aral Motanoi HK 46 ARALUB HL 2

)

&

BP Energol HL 22,

BP Energo! HLP-D22,

BP Energol CS 22

BP Energol CS 32,
BP Energo! HL 22,
BP Energol HLP-D32

BP Energol CS 46,
BP Energol HL 46,
BP Energoi HLP-D 46

BP Energol HL 22,
BP Energol CS 22

BP Energol CS 46,
BP Energol HL 46

ENERGREASE LS 2

Mobil

Mobil
Light

Mobil, Vactra Oil
Medium

Mobil Vactra Qil

Chevron Chevron Chevron Chevron Chevron Chevron
‘ Hydraulic Gil 22, Hydraulic Qil 32, Hydraulic Oil 46, Spindte Qil 22 OC Turbine Oil 46
Chevron Chevron Chevron
v Spindle OC Turbine Oil 32 OC Turbine Oil 46
NUTO H 22 NUTO H 32, NUTO H 46, SPINESSO 22 NUTO 46 BEACON 2
HLPD-Oel 32 HLPD-Oel46
FINA CIRKAN 22 FINA BAKOLA 32, FINA BAKOLA 46, FINA CIRKAN 22 FINA BAKOLA 46
FINA HYDRAN 32 FINA HYDRAN 46
Mobil DTE 22 Mobil DTE 24 Mobil DTE 25, Mobil Velocite Mobil DTE Qil MOBILUX 2
Mobi DTE Oil Light, Mobil DTE Oil Medlum, @il No. 10 Medium

AVILUB RL 22-C

AVILUB RL 32-C
AVILUB Turbinendl AS
AVILUB H-LPD 32

AVILUB RL 46-C
AVILUB Turbinendl BS
AVILUB H-LPD 46

AVILUB RL 22-C

AVILUB RL 46-C
AVILUB Turbinendl BS

RENOLIN DTA 22 RENOUN DTA 32 RENOLIN DTA 46 RENOLIN DTA 22 RENOLIN DTA 46 RENOLIN FWA 160
RENOLIN MR 5 RENOLIN MR 10 RENOLIN MR 15
VG 22 VG 32 VG 46
Tellus 22 Tellus 32 Tellus 46 Tellus 01 C 22 Tellus O1 46
Hydro! DO 22 Hydrol DO 32 Hydrol DO 46
LAMORA HLP 32 LAMORA HLP 46 CRUCOLAN 22 CRUCOLAN 46 Isoflex Super
IBER LDS 18
LB RCATION
IV = Umfangsgeschwindigkeit bezogen auf den AuBendurchmesser der Kupp- 0>V = Circurnferential speed refers to the outer diameter of clutch or brake.

lung oder Bremse.

‘2 Ole mit ausgepragten reibwertmindernden Zusatzen vermeiden. Wenn Fett-
schmierung bei Rollen-Ausfiihrung, ist Riickfrage erforderlich. Moglicherweise
verstarkte Anfederung.

3 Generell: Rickfrage.
Bei abweichenden Nenndaten bitte Riickirage.

2, Avoid oils with distinct additives reducing the frictfon coefficient In Case of
grease lubrication for roller design please consult Rexnord. Reinforced
springs may be necessary.

3 In general: Please consult Rexnord.
In case of deviating nominal ratings please consult Rexnord.

Telefon +49 231 / 8294-0
Telefax +49 231 / 8294-250

www.rexnord-antrieb.de

Rexnord Antriebstechnik B S D® Uberwasserstr. 64
liinn D-44147 Dortmund customerservice.bsd@rexnord.com
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([ Einbaubeispiele
Installation Examples

Standard-Rutschnabe Typ 392 mit Kettenrad einschlieBlich
Schiupfuiberwachung mit externem Initiator.

Standard torque limiter type 392 with sprocket incl. slipping
control with external initiator.

Standard-Rutschnabe Typ 390 kombiniert mit elastischer
Tex-o-flex Kupplung zur Verbindung von zwei Wellen. Schutz
vor Uberlast und zum Ausgleich von Wellenversatz.

Standard torque type 390 combined with elastomer Tex-o-flex
coupling to connect two shafts. Protection against overload
and compensation of shaft misalignment.

LA A AR

Typ 450 in Kombination mit BSD®-Freilauf-Kupplung

Type 450 in Combination with BSD® Freewheel Clutch

N—

Rutschnabe Typ 391 mit langer Nabe zur Aufnahme
von breiten Antriebselementen.

Torque limiter type 391 with extended hub to accept large
width of power transmission components.

4 T ID ) )

L L

Standard-Rutschnabe Typ 390 kombiniert mit drehsteifer
MODULFLEX-Kupplung zur Verbindung von zwei Wellen und
Ausgleich von Wellenversatz bei drehsteifer Drehmoment-
Ubertragung. Wellennabe als Klemmnabensystem mit
integrierter Abdrlicktechnik .

Standard torque type 390 combined with torsionally stiff
MODULFLEX coupling to connect two shafts and to compen-
sate shaft misalignmen at torsionally stiff transmission of
torque. Shaft hub as clamping hub system with integrated
pull-off technology.

I

WA

Typ 452 mit aufgesetzter Keilriemenscheibe

Type 452 as part of a Vee Belt Drive

E-25
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Rexnord
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VERTRETUNGEN / REPRESENTATIONS

EUROPA

AUSTRIA
BELGIUM
BULGARIA
GERMANY
DENMARK
FINLAND
FRANCE
GREAT BRITAIN
GREECE
HUNGARY
ITALY
LUXEMBOURGH
NETHERLANDS
NORWAY

POLAND
PORTUGAL
ROMANIA
SPAIN
SWEDEN
SWITZERLAND
TURKEY

AMERICA

ARGENTINA
BRAZIL
CANADA
CHILE
MEXICO
USA

ASIA

INDIA

KOREA (REP.)
JAPAN
SINGAPORE
TAIWAN

AUSTRALIA

AFRICA

SOUTH AFRICA

Flr nicht aufgefiihrte Lander fragen Sie bitte das Stammbhaus.

For countries not listed please ask us.

Rexnord Antriebstechnik
iy ntriebstechni B S D

k

® Uberwasserstr. 64
D-44147 Dortmund

Telefon +49 231 / 8294-0
Telefax +49 231 / 8294-250

www.rexnord-antrieb.de
customerservice.bsd@rexnord.com
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