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POZOR: Pri pouziti olejové lazné musi byt bod vzplanuti Pouzijte rozpérnou ty¢ o tloustce odpovidajici mezefe uvedeni
oleje nejméné 350 °F (177 °C). Nepokladejte naboj na dno v tabulce 2 na str. 5. Ty¢ zasunte podle obrazku vlevo dole do
nédrze. NepouZivejte otevieny oheri v prostredi stejné hloubky v intervalech po 90 ° a pomoci ¢idel zméfte vali

s nebezpecim vybuchu nebo v blizkosti hoflavych materiald.  mezi tyCi a Celem naboje. Rozdil mezi nejmensi a nejvétsi
naméfenou hodnotou nesmi prekro¢it UHLOVE instalacni limity

Naboje zahfivejte podle vySe uvedenych pokynd. Montujte uvedené v tabulce 2.

je co nejrychleji a tak, aby ¢elo naboje bylo v jedné roviné

s koncem hfidele. Pfed pokracovanim v praci nechte naboje 3 — Vyrovnani posuvu

vychladnout. V pfipadé potfeby vlozZte stavéci Srouby a

utahnéte.

Maximalizace vykonu a zivotnosti
Vykon a Zivotnost spojek do zna¢né miry zavisi na jejich {m
montazi a udrzbé. Pfed montazi spojek se ujistéte, ze fil
zéaklady pfipojovaného zafizeni odpovidaji pozadavkim
vyrobce. Zkontrolujte, zda podklad neni mékky. Doporucuje |"
se pouzit nerezové kliny. Mé&feni vychyleni a polohovani i )
zafizeni v rdmci toleranci pro vyrovnani Ize usnadnit pomoci *{g
vyrovnavaciho pocitace. Tyto vypocty Ize provést i graficky
nebo matematicky.

Vyrovnejte tak, aby pravitko spocivalo rovné (nebo v ramci limitQ
uvedenych v tabulce 2) na obou nabojich podle obrazku vyse a
také v intervalech po 90 °. Zkontrolujte pomoci ¢idel. Vile nesmi
prekrogit instalaéni limity pro PARALELNI POSUV uvedené

v tabulce 2. Utahnéte vSechny kotevni Srouby a opakujte kroky 2
a 3. V pripadé potfeby spojku vyrovnejte znovu.

Vyrovnani se zobrazi pomoci rozpérné tyCe a pravitka.
Tento postup se ukazal jako postacujici pro fadu
pramyslovych aplikaci. Pro dokonalé finalni nastaveni se
vSak doporucuje pouzit Ciselnikové uchylkoméry (pokyny viz
Manual 458-834), lasery, vyrovnavaci pocitace nebo

rafickou analyzu. e uiw
9 y 4 — Vlozeni mrizky

—,  NEJPRVE
s ;\\\, NAINSTALUJTE
— - * )

TESNENI

i
|||,||I“f
- I|'. \ .'|||I'|
i

1\
Nl

1 — Montaz tésnéni a naboju

Zaaretujte spina¢ hnaciho zafizeni. Vycistéte vSechny
kovové €asti pomoci nehoflavého rozpoustédla. Tésnéni
lehce potiete tukem a PRED montazi nabojd je navleéte na
hfidele. Naboje s pfesahem zahfejte podle pokynt
uvedenych vyse. Utésnéte drazky pro klice, aby
nedochazelo k tnikim. Naboje namontujte na pfislusné
htidele tak, aby ¢elo naboje bylo v jedné roviné s koncem
htidele, neni-li uvedeno jinak. Utahnéte pfislusné stavéci
Srouby.

2 — Mezery a Ghloveé vyrovnani Pfed vloZzenim mfizky vyplfite mezery a drazky ur€enym
mazadlem. Pokud jsou mfizky dodavany ve dvou nebo tfech
segmentech, instalujte je tak, aby vSechny ufiznuté konce
precnivaly ve stejném sméru (viz detail na schématickém
obrazku vyse); tim se zajisti spravny kontakt mrizky

s nerotujicim ¢epem v polovinach krytu. Mfizku lehce
roztahnéte, aby proSla pfes zuby spojky, a usadte ji pomoci
mékké palicky.
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5 — VypInéni tukem a montaz kryta

VYROVNAVACI ZNACKA

Mezery mezi a okolo mfizky vypliite co nejvétSim mnozstvim
mazadla a pfebyte¢né mazadlo otfete tak, aby doslo

k zarovnani s vr§kem mfizky.

Ucpavky umistéte na naboje tak, aby byly v jedné fadé

s drazkami v krytu.

Umistéte tésnéni na pfirubu dolni poloviny krytu a smontujte
kryty tak, aby vyrovnavaci znacky byly na stejné strané (viz
nahofe). Pokud hfidele nejsou vodorovné (horizontalni) nebo

je tfeba pouzit spojku vertikalné, smontujte poloviny krytu tak,

VYROVNAVACI ZNACKA OCKO NAHORE

VERTIKALNi SPOJKY

aby o&ko a vyrovnavaci znagka byly NAHORE nebo na vyssi
strané. Tésnéni zamacknéte dovnitf, az se zarazi o ucpavky,
a zajistéte poloviny krytu pomoci upeviiovacd, které utdhnete
na moment uvedeny v tabulce 2. Dbejte na to, aby pfi
utahovani upeviiovacu zustala tésnéni na misté.
UPOZORNENI- Nezapometite pred uvedenim do provozu
nainstalovat mazaci zatky.

KAZDOROCNI UDRZBA

V pripadé extrémnich nebo neobvyklych provoznich

podminek kontrolujte spojky ¢astéji.

1. Zkontrolujte vyrovnani podle krokd uvedenych na strané 3.
Pokud dojde k prekroceni maximalnich limitd vychyleni,
vyrovnejte spojku na doporucené instalaéni limity.
Instalacni a provozni limity pro vyrovnani jsou uvedeny
v tabulce 2.

2. Zkontrolujte utahovaci momenty vSech upevriovacu.

3. Zkontrolujte té&snici krouzky a té€snéni a urcete, je-li treba
nékteré z nich vyménit. V pfipadé uniku mazadla provedte
vyménu.

4. V pripadé provadéni servisu pfipojeného zafizeni
demontujte spojku a zkontroluijte ji z hlediska opotfebeni.
Vymérite opotfebené ¢asti. OCistéte spojku od mazadla a
naneste nové. Namontujte spojku s novym tésnénim podle
pokynl v tomto navodu.

Pravidelné mazani
SN

N4

Potfebna Cetnost mazani pfimo souvisi s typem pouzitého
mazadla a provoznimi podminkami. Spojky Steelflex mazané
béznymi primyslovymi mazadly, jaka jsou uvedena v tabulce
1, je tfeba kazdoro¢né namazat znovu. Pouziti mazadla Falk
Long Term Grease (LTG) umozni prodlouzit interval pro nové
mazani na vice nez pét let. Pfi opétovném mazani vyjméte
obé mazaci zatky a vlozte mazaci pfipravek. Plite jej
doporu¢enym mazadlem, dokud se na otvoru naproti neobjevi
prebytek mazadla. UPOZORNENI: Po provedeni mazani
nezapomerite vloZit zpét vSechny zatky.

Demontaz spojky a odstranéni mrizky

Pokud je potfeba spojku odpoijit, odstrarite poloviny krytu a
mfizku. Doporucuje se pouzit kulatou ty¢ nebo Sroubovak,
které pohodiné zapadnou do otevienych koncd smycek
mtizky. Za¢nete na otevieném konci prifezu mfizky a
zasufite ty¢ nebo Sroubovak do konce smy¢€ky. Zub sousedici
s kazdou smyckou pouzijte jako osu otaceni a

v rovhomérnych postupnych krocich a pfi stfidani jednotlivych
stran vypacte mfizku radialné ven .
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UDAJE PRO MONTAZ A VYROVNANIi SPOJEK

TYPUT

Maximalni zivotnosti a minimalni potfeby udrzby spojek a pfipojeného
strojniho zafizeni se dosahne pfesnym vyrovnanim spojek. Pfepokladana
Zivotnost spojky od pocatecniho ustaveni po maximalni provozni limity je
zavisla na zatizeni, rychlosti a mazani. Maximalni provozni hodnoty uvedené
v tabulce 2 jsou zalozeny na povolenych katalogovych otackach.

Uvedené hodnoty vychazeji z pouZiti uvedenych mezer, standardnich dil(
spojek, standardnich sestav a povolenych katalogovych otacek.

UHLOVE VYCHYLENI
o] ¥

=

PARALELNI VYCHYLENI

e

f.

TABULKA 2 — Vychyleni a plovouci konec

Hodnoty je mozno u montazniho nebo
provoznich stavu kombinovat.

PFiklad: max. provozni vychyleni pro spojku
1060T je .016" paralelné a .018" uhlové.

POZNAMKA: V ptipadé aplikaci vyzadujicich
vétsi vychyleni informujte o podrobnostech
aplikace vyrobce.

Uhlové vychyleni je rozmér X minus Y podle
obrazku nize.

Paralelni vychyleni je vzdalenost P mezi
osovymi ¢arami naboje podle obrazku nize.

Plovouci konec (s nulovym Uhlovym a
paralelnim vychylenim) je osovy pohyb naboje
(naboja) v krytu (krytech) méfeny od mezery
0%

PLOVOUCI KONEC

-—F

a aly
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MEZERA = |=

Montazni limity Provozni limity Hodnoty
utahovacich
momentu pro
Paralelni posuv- Uhlové vychyleni Mezera Paralelni posuv- Uhlové vychyleni :!:I;:?vgr:; UP::;(EV:“ Povol. Hglaig]d?:t
VELIKOST P (x-y) naboje +10% P (x-y) konec (Min) 2xF upeviovaéii ze [é/::mﬁﬁ;
sérii v palcich h
nebo icky

Max. v Max. Max. v Max. Palce mm Max. v Max. Max. v Max. Palce mm (Ib na (Nm) libry kg

palcich v.mm palcich v.mm palcich v.mm palcich v.mm palec)
1020T .006 0,15 .003 0,08 .125 3 .012 0,30 .010 0,25 .210 5,33 100 11,3 4500 .06 0,03
1030T .006 0,15 .003 0,08 .125 3 .012 0,30 .012 0,30 .198 5,03 100 11,3 4500 .09 0,04
1040T .006 0,15 .003 0,08 .125 3 .012 0,30 .013 0,33 211 5,36 100 11,3 4500 12 0,05
1050T .008 0,20 .004 0,10 .125 3 .016 0,41 .016 0,41 212 5,38 200 22,6 4500 .15 0,07
1060T .008 0,20 .005 0,13 .125 3 .016 0,41 .018 0,46 .258 6,55 200 22,6 4350 .19 0,09
10707 .008 0,20 .005 0,13 .125 3 .016 0,41 .020 0,51 .259 6,58 200 22,6 4125 .25 0,11
1080T .008 0,20 .006 0,15 .125 3 .016 0,41 .024 0,61 .288 7,32 200 22,6 3600 .38 0,17
1090T .008 0,20 .007 0,18 .125 3 .016 0,41 .028 0,71 .286 7,26 200 22,6 3600 .56 0,25
1100T .010 0,25 .008 0,20 .188 5 .020 0,51 .033 0,84 429 10,90 312 35 2440 .94 0,43
11107 .010 0,25 .009 0,23 .188 5 .020 0,51 .036 0,91 429 10,90 312 35 2250 11 0,51
11207 .011 0,28 .010 0,25 .250 6 .022 0,56 .040 1,02 .556 14,12 650 73 2025 16 0,74
1130T .011 0,28 .012 0,30 .250 6 .022 0,56 .047 1,19 .551 14,00 650 73 1800 2.0 0,91
11407 .011 0,28 .013 0,33 .250 6 .022 0,56 .053 1,35 571 14,50 650 73 1650 25 1,14

TABULKA 3 — Oznaceni upevilovacu krytu spojek

VELIKOST

Upevnovace série v palcich

Stary styl

Novy styl

METRICKE UPEVNOVACE

1020-1070T10

1080-1090T10

1100-1140T10

SAE stupen 8 * *

< SAE stupen 8

1*‘

SAE stupen 8

@ SAE stupen 5

1*

< SAE stupen 8

@ SAE stupen 5

~—  Trida vlastnosti 10.9

= Trida vlastnosti 10.9

Trida vlastnosti 8.8

U kryta starého stylu o velikostech od 1020T10 do 1070T10 se musi pouzit Srouby s hlavou s vnitfnim Sestihranem a pojistné
matice drzené krytem.
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